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   هدف .1
جهيزات و ت ساتيتأس )ايزولاسيونجداسازي (، ضوابط و الزامات چارچوبتشريح  ،اين راهنماهدف از تهيه 

 .است به حالت اوليه هاآنو بازگرداندن يندي آفر

  ريتأثو محدوده  دامنه كاربرد .2
 ساتيتأسهاي مستقل ستادي و ساير واحدها و تابعه، مديريت هاي اصلي، فرعي/اين راهنما براي كليه شركت

  .باشديملازم الاجرا  صنعت نفت يردولتيغهاي بخش تابعه وزارت نفت و همچنين شركت

  و ضمانت اجراها مسئوليت .3
 كل اداره عهده بر راهنما اين در تجديدنظر و روزرسانيبه و بازنگري HSE وزارت عامل غير پدافند و 

  .است نفت
  كل اداره عهده بر اصلي هايشركت در راهنما اين استقرار بر عاليه نظارت مسـئوليت HSE پدافند و 

  .است نفت وزارت عامل غير
 رد مرتبط هايدســتورالعمل و تكميلي مســتندات تهيه ، اســتقرار منظور به ريزي طرح مســئوليت 

  .است اصلي هايشركت HSE مديريت عهده بر آن اجراي بر نظارت و راهنما اين چارچوب
 مستندات و سند اين اسـتقرار  و ريزيطرح به موظف سـند،  اين مشـمول  هايشـركت  عامل مديران 

  .باشندمي آن چارچوب در شدهتهيه

  الزامات و مستندات مرجع .4
 هشدابلاغ ،نفت صنعت در زيستمحيط و ايمني بهداشـت،  مديريت نظام توسـعه  و اسـتقرار  راهنماي .1

  .24/01/81 مورخه 3843-28/1 شماره نامه طي
 نفت وزارت عامل غير پدافند و HSE كل اداره ، ابلاغينفت صــنعت در كار هاي پروانه نظام راهنماي .2

  MOP-HSED-GL-200 . سند  شماره به
 شــماره به نفت وزارت عامل غير پدافند و HSE كل اداره ابلاغي ،بســته فضــاهاي به ورود راهنماي .3

  MOP-HSED-GL-202 .سند
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  :عاريفت .5
( فشار،  منبع داراي انرژيهرگونه از تجهيزات  يا ساتيتأسواحد فرايندي،  جداسـازي  ):Isolation(جداسازي

به طور ايمن  يزيآممخاطرهانرژي يا هر ماده  ورودكامل در برابر  طوربه بـه نحوي كـه   الكتريكي، مكـانيكي) 
  گردد.  محافظت مي
سيستم يا آن، بخشي از واسـطه  به ي موانع فيزيكي كهريكارگبه ):Process Isolation(فرآيندي جداسـازي 

 عاري از مواد خطرناك ،بدون فشــار صــورتبه ،تجهيزات فرايندي كه بايد عمليات يا كار روي آن انجام شــود
  شود.مي داشته نگه(جامد، مايع و گاز) 

ــطهبهمانع مكانيكي كه  ):Mechanical Isolation(مكانيكي جداســازي خطوط ايزوله كردن منبع نيرو،  واس
  نمايد. تحت كار پيشگيري ميمكانيكي هاي متحرك، از حركت تجهيزات بخش قفل كردنكنترل و 

از  واحد، تاسيسات يا تجهيزات تحت كار كامل فيزيكي: جداسـازي  )Positive Isolation( مثبت جداسـازي 
  هاي سيستم.ساير بخش

در آن  با استفاده از شير كه روش جداسازي ):Isolation Proved(قابل اثبات از طريق مشاهده  جداسـازي 
  شود.مي دييتأ قابل مشاهده، بررسي و تخليهنقاط  قيطراز ،قبل از شروع به كار جداسازي ياثربخش

محلي در آن  است كهبا اسـتفاده از شـير    جداسـازي  ):Isolation proved-Non(غير قابل اثبات  جداسـازي 
  .نداردقبل از شروع به كار وجود  جداسازي يبخش اثرتخليه) براي تائيد نقاط (

ــازي ):Long Term Isolation(طولاني مدت جداســازي ــاس  جداس كه به منظور ملاحظات انجام كار بر اس
پروانه كار صـادر شـده نصـب نشـده است، بلكه به دلايل ديگر و براي مدت طولاني مورد نياز است. هر گونه     

  جداسازي بيش از يك ماه بايد به عنوان جداسازي طولاني مدت در نظر گرفته شود.  
هاي تمهيدات مديريتي، روش( كليدي مؤلفهســيســتمي شــامل ســه  :)Isolation Scheme(جداســازيبرنامه 

شـــوند و در طي براي اطمينان از اينكه مواد خطرناك رها نمي )،هاي انجام كاركنترل ريســـك و دســـتورالعمل
  سيساتي در معرض ريسك نخواهند بود.تعميرات و نگهداري، هيچ فرد يا تأفرايند 

  است.   جداسازيفردي كه مجاز براي تائيد صحت  :)Isolating Authority(جداسازيفرد ذيصلاح 
است. تا  قبولرقابليغريسـكي كه سـطح آن از لحاظ بالا بودن    ):Intolerable Risk(تحملرقابليغريسـك  

ريسك  كهيدرصورت). يا ادامه يابديابد، فعاليت نبايد آغاز گردد (نكاهش به سطح قابل قبول زماني كه ريسك 
  نتواند كاهش يابد، حتي با منابع نامحدود، فعاليت مطرح شده نبايد ادامه يابد. 

  ي قادر به ايجاد آسيب يا صدمه باشد.  آزادسازاي كه در صورت هر ماده مواد خطرناك:
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ها و طرح شماتيك نقشه ):Piping and Instrumentation Diagram (P&ID)(ي و ابزار دقيقكشلولهنقشه 
  باشد.اندازه تجهيزات، لوله و اجزاء لوله و ابزار دقيق مي كنندهفيتعر
لوله يا مخزن و جايگزيني آن با گاز يا  ظرف، يك ياتي و حذف محتوســازپاك فرآيند ):Purge( يســازپاك
  باشد.  مي خنثيمايع 

ــب  به معني كنترل انرژي در طي تعميرات و  1زنيقفل): tLockout/Tagou يـا  LOTO(زنيقفـل و برچس
ــبب آن منابع انرژي  ــت كه به س ــگيري از راه  ،نگهداري تجهيزات اس ــپس براي پيش ــده و س اندازي ايزوله ش

به  2زنيشوند. برچسبزده ميدهد، قفلناخواسـته و نا ايمن تجهيزاتي كه كاركنان را در معرض خطر قرار مي 
  ند. اي آگاهي ساير كاركنان از حضور تجهيزاتي است كه قفل زده شدهمعني مستقر كردن برچسب هشدار برا

به منظور پاك سازي، آب زدايي،  كه درون خط لوله به واسـطه فشار سيال پشت آن، ي اوسـيله  :)Pig( توپك
ابل هاي قبايد داراي جنسي باشد كه به هنگام مواجهه با مخلوط توپككند. حركت ميبازرسي و اندازه گيري 

    .اشتعال، امكان توليد حداقل انرژي مورد نياز جهت ايجاد اشتعال را نداشته باشد
يك صــفحه گرد بســته كه در انتهاي مســيرهاي خطوط لوله و مســيرهاي داراي  :)Blind Flange(فلنج كور

ــار به كار مي ــتري را نســبت به فلنج رود. اين نوع فلنج به همراه پيچفش ــار بيش   هاي ديگر تحملهاي آن فش
  شود.  فلنج وارد ميقسمت مياني كند. بيشترين فشار به مي

  

 اشد.شده بدو سر آن فلنج نصب كه ايزومتريك)طور مستقيم يا به(قسمتي از طول يك لوله  :)Spool(اسپول

   .است فشارتحتگاز از يك سيستم  مايع ياتخليه  مخصوصشير :(Bleed/Vent Valve)نتيا وِ تخليهشير

 جداسازي منظوربهرا كامل قطع  مسدودكنندگي/شـرايط  شـيري كه   :)Block Valve( مسـدودكننده شـير  
  كند. فراهم مي

قرارگيري در لوله براي تسهيل  شدهنصب) جداساز( اندازفاصلهحلقه واشر يا  :)ingR-lipS( اندازفاصـله  رينگ
  باشد.ميدر زمان مسدود كردن  3مسدودكنندهيك صفحه 

 
 رينگ فاصله انداز -1شكل 

                                                            
1 Lockout 
2 Tagout 
3 Spade 



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 7 صفحه

 ढ़رعاඵදندभ ८ت ، اਣേ৷ی ، ख़ੁࣜط زীࡣت و پدا   لاداره উل ঳ھدا
MOP-HSED-GL-206 (1)  

  

 

لوله براي فلنج فضاي مابين دو در  استقرار سخت براي ايصفحه :Spade (Slip-Plate) مسدودكنندهصفحه 
لوله با جنس مناســب براي مقاومت در برابر محتويات خط  ايبايد از ماده Spade. باشــدمي ايمن جداســازي

اين قطعه در ادبيات محاوره اي صنعت نفت به طور رايج مصطلح به گيرد. بين دو فلنج قرار مي Spadeباشد. 
   اسپيد مي باشد.  

    
  نمونه صفحه مسدود كننده -2شكل 

  

كه در آن يك جدايي يا فاصـــله  جداســـازيروشـــي از  ):Physical Disconnection( قطع ارتباط فيزيكي
  .گرددو تجهيزات فراهم مي ساتيتأسانرژي و بخشي از  مخاطره و فيزيكي بين منبع

د قرار هستن سيال فشارتحتكه در فضاي بين دو اتصال فلنجي كه مكانيكي اسـت  قطعه  ):Gasket( گسكت
اين قطعه در ادبيات محاوره اي صنعت نفت  بندي نمايد.آب اصطلاحبهجلوگيري و سيال گيرد تا از نشـت  مي

    به طور رايج مصطلح به همان واژه انگليسي يا گسكت مي باشد.
ــازييك روش  ): leedBlock and BDouble( و تخليه دو شــير مســدودســازي ــير  جداس ــامل دو ش  ش

  .  باشديم هاآنواقع در بين  5با يك شير تخليه 4مسدودكننده
 & (spade مسدودكنندهو صفحه  اندازفاصـله تركيبي از رينگ  :)Spectacle Plate( مسـدود كننده عينكي 

slip-ring (باشد.مي  

  
  نمونه مسدودكننده عينكي-3شكل

  

                                                            
4 Double block 
5 Bleed 
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براي  شدهيطراحكامل لوله از طريق قرار دادن يك صفحه تخت ( مسـدود كردن  ):Blanking( مسـدود كردن 
ير يا درگ كاملاًهاي با اســتفاده از دو گســكت استاندارد و پيچ ) بين دو فلنج و بسـتن آن حفظ فشـار خط لوله 

Stud bolts )در ادبيات محاوره اي صنعت نفت  فعاليتاين  ).هاي دو سر رزوه و دو مهره جهت بستن فلنجهاپيچ
   مي باشد.  گذاريبه طور رايج مصطلح به اسپيد

ن بست هيلسوبه فشارتحتمخازن  كامل انتهاي باز يك لوله يا دهانه باز مسـدود كردن  ):Blinding( كور كردن
 املاًكآن هاي پيچ كه تمامفشار) با استفاده از گسكت استاندارد تحمل براي  شـده يطراحيك صـفحه تخت ( 

    باشد. بسته شده
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  اقدامات .6

 طرح ريزي  1 - 6

  تهيه دستورالعمل  1 - 1 - 6
ــركتهر  ــات يك از ش ــيس ــب با ماهيت و تنوع  بايدعملياتي  ها / تاس منطبق با چارچوب اين راهنما و متناس

فرايند جداسازي تدوين، مكتوب براي استاندارد و هاي دستورالعملتاسيسات، تجهيزات و واحدهاي فرايندي، 
 در روز وحصول اطمينان از به منظوربههمچنين بايد سـيستمي   .نمايندو بطور موثر بكارگيري  جاري سـازي 

  دسترس بودن اين دستورالعمل وجود داشته باشد.  

ــتورالعملاين اهم مواردي كه بايد در  ــاره گردد دسـ ــامل موارد، اشـ ــتندذيل  شـ         محدود به اين موارد( هسـ
  ): باشندنمي

 هاو بررسي صلاحيت هاتعيين مسئوليت 

 به و آن انجام فرايند و كار هايپروانه الزامات رعايت از اطمينان جهت حصــول هاي عملياتيكنترل 
  .فرايندي هايقشهن بودن روز

  مانند در شرايط ايمن جداسازيبمنظور انجام  ايمنيو ملاحظات الزامات جزئيات تشريح: 

 موثر جداسازيجهت انجام  ازيموردنتجهيزات  -

 هاصلاحيت  ديتائو  بررسي ،يهاي آموزشرويه -

 ها در انجام فعاليت جداسازيمنظور انتخاب ايمن روش ه ب روش ارزيابي ريسكتدوين  -

ارزيابي  پس از انجام ســيســتم تجهيزاتهر يك از فرآيند و هر نوع  جداســازيهاي مختص رويه -
 و تخليه و دو شير خطوط، مسدودسازي كردنكور مانند قطع ارتباط فيزيكي و مسـدودسازي، ( ريسك

 شده است. ارائه 1در پيوست اطلاعات تكميلي  -)....

 هاآنهاي كنترل تناسب و روش استفاده موردنوع موانع  -

 ازين موردتجهيزات حفاظت فردي  -

 گذاريزني و علامتبرچسب، زنيروش قفل -

 و ديگر كارهاي با ريسك بالا مخازن ورود به ،احتياطات خاص براي كار گرم -

 تجهيزات يسازپاكسازي و ، خنثيتخليه، كاهش فشارهاي روش -

 جداسازيقبل از برداشتن  نقص هرگونهاز عدم وجود حصول اطمينان كنترل تجهيزات و  -

 و بازگشت تجهيزات به مرحله بهره برداري. جداسازي برداشتن ايمن روش -
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 .).و .. سولفيد آهن در تاسيسات حاوي يالعاشت خودبراي مثال (خاص هاي كنترل مخاطرات روش -

ا هارزيابي خطرات و ريسك بر اساسبايد  ساتيتأستهيه، تدوين و پياده سـازي دستورالعمل جداسازي داخل  
  ):باشدمحدود به اين موارد نميدستورالعمل جداسازي بايد ( انجام گردد.

  را بيان نمايد. قبولقابل جداسازيحداقل استاندارد 

  در موارد مختلف را مشخص سازد.   جداسازيروش 

 امات كاهش ريسك مربوطه را تعيين نمايد. اقد 

  آموزش و صلاحيت   2 - 1 - 6
ــلاحيت انجام  كليـه افراد و گروه  ــات و تجهيزات، بايد صـ ــيسـ ــازي تاسـ  هاي كاري مرتبط با فرايند جداسـ

  هاي جداسازي را دارا بوده و نسبت به موارد زير آشنائي كامل داشته باشند:هاي مرتبط با رويهمسئوليت
  نقش خود و ساير افرادي كه در عمليات را درك كنند ( ها و قواعد ايمني جداسازيهدف، اصـول، شيوه

 ).جداسازي با آنها سروكار دارند

   .از خطرات عمده تاسيسات و پيامدهاي بالقوه رهاسازي مواد خطرناك آگاه باشند 

مورد نياز دهد. ســطح هاي جداســازي را نشــان ميمرتبط با فعاليت جدول شــماره يك معيارهاي صــلاحيت
گردد. آموزش افراد زير بايد مد نظر قرار گرفته و صلاحيت صلاحيت و كفايت به واسطه نقش افراد تعيين مي

  آنها احراز گردد:  
 نمايند.كاركناني كه تاسيسات و تجهيزات را ايزوله مي 

 كنند.كاركناني كه پروانه كار جداسازي را صادر مي 

 نمايند.تاندارد را مجاز ميكاركناني كه انحراف از جداسازي اس 

 كنند.  كاركناني كه روي تاسيسات كار و يا ظروف و تجهيزات را بازرسي مي 
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جداسازيهاي صلاحيت و شايستگي لازم افراد براي فعاليتحداقل  -1جدول 

  
  

 و بوده كامل و جامع بايد موجود ريســك هاي و تاســيســات نوع به توجه با افراد ارزيابي و آموزشــي محتواي
 : دهد پوشش را ذيل موارد حداقل

 ها  ها، وظايف و مسوليتها و دستورالعملراهنماها، رويه 

   تشريح وظايف و اهداف نظام پروانه كار  
 آشنايي با تاسيسات مربوطه و مقررات جاري 

 آشنايي با الزامات قانوني 

  ارزيابي ريسك 

 روش هاي جداسازي و قطع منبع انرژي تجهيزات، خطوط لوله و مخازن 

 زني و جداسازيهاي قفل و برچسبرويه 

  از جمله مفاهيم نقطه اشـتعال، دانسيته بخار، فشار بخار، قابليت  ها (آشـنايي با خطرات ذاتي هيدروكربن
، ها، سميتريسك كار در اين محدودهاشـتعال، قابليت اشـتعال بالا، حد بالاي اشتعال، حد پايين اشتعال و   

 )تحريك پوستي، خصوصيات سرطان زايي

    ): خطرات(
  ساتيتأسآگاهي عمومي از مخاطرات    
 مجاور  ساتيتأساز خطرات  درك كامل 

  : مستندسازي 
 ينديآفر تجهيزات و ساتيتأس ايزولاسيون آشنايي با راهنما و دستورالعمل 

  ها و ابزار دقيق (لوله نقشهآشنايي و دركP&ID و (PFD مربوطه ساتيتأس 

  نظام پروانه كار 
 درك نظام پروانه كار مورد استفاده در ايزولاسيون 

 كاري و شناخت نوع ايزولاسيون مورد نياز.هاي انجام كار براي صدور پروانه ها و دستورالعملشناخت روش 

  هاي ايزولاسيون دستورالعمل
 ساتيتأسهاي ارزيابي ريسك براي يزولاسيون و روششناخت انواع ا 

 هاي انجام كارفهم و درك اهميت پيروي از دستورالعمل 

  هاي نصب/برداشتن ايزولاسيون دستورالعملآشنايي كامل با 

  سازي و شستشوهاي تخليه  مايع، تخليه  گاز، پاكدستورالعملآشنايي كامل با 

 آگاهي و دانش نسبت به چگونگي تست و تاييد صحت ايزولاسيون تاسيسات 

 آگاهي و دانش نسبت به چگونگي ثبت ايزولاسيون تاسيسات روي يك پروانه كار 

  مورد استفاده جداسازيتشخيص نوع و كفايت 



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 12 صفحه

 ढ़رعاඵදندभ ८ت ، اਣേ৷ی ، ख़ੁࣜط زীࡣت و پدا   MOP-HSED-GL-206 (1)  لاداره উل ঳ھدا

  

 

   ) ــد افزودنيويژگي هـا و خطرات مرتبط بـا تركيبات هيدروكربني و اقدامات كنترلي ها يعني عوامل ضـ
 ها)، مواد ضد خوردگي، مبردها و ...)، ميكرو بيوسايدها (زيست كش7، ضد رطوبت6كف

 طرح واكنش در شرايط اضطراري   

   ارتباط با پيمانكاران 
 

  اجرايي يهاتيمسئولتعيين   3 - 1 - 6
نفت به  در صنعتهاي كار در راهنماي نظام پروانه ذكرشدههاي ها و شرح وظايف و چارچوبكليه مسـئوليت 

شماره  جدول در تدوين مستندات مرتبط با اين راهنما رعايت گردد.بايد   MOP-HSE-GL-200ه سندشـمار 
دي، و تجهيزات فراين ساتيتأسجداسازي هاي اجرايي در مستندات مرتبط با تواند در تعيين مسئوليتمي دو

    يرد.قرار گ مورداستفاده
  

  در فرايند جداسازي  كليدي هايسمت شرح مسئوليت -2 جدول

  هاتيمسئول  سمت

  رئيس/ مسئول:

 ساتيتأس -

 يكارنوبت -

محوطه/واحد -
  

 هاي كار اطمينان حاصل نمايد.منطبق با الزامات نظام پروانه جداسازيهاي از اجراي رويه

 بر طبق ارزيابي ريسك جداسازي، انتخاب روش ايمن جداسازيارزيابي ريسك  منظوربهمند اي نظامرويه
 را پياده سازي  نمايد.و نگهداري مستندات  يمستندساز، جداسازيهاي شرو ياجراصورت گرفته، 

  بكار گيرد. جداسازيهاي دستورالعملو دقيق  اجراي صحيح هدف را با تيصلاح باكاركنان 

 ها در دسترس باشند.تجهيزات ضروري براي تطابق با دستورالعمل

 براي نظارت كافي وجود داشتهلازم را دارا باشد و تمهيدات موردنياز سطح كفايت و شايستگي  يهر فرد
 باشد.

ري قرار و پيگي قيتحق موردهاي تخصصي در هنگام نياز، و توصيه گرفتهانجامپايش، مميزي و بازنگري 
  گيرد. 

  سرپرستان
  واحدها   

 اطمينان حاصل نمايند.ساتيتأس/در سطح شركتجداسازيهاياز اجراي رويه

 باشند. شدهكامل درك  طوربهتحت سرپرستي افراد  توسط جداسازيهاي روش

 . شودريزي و انجام پروانه كار طرح نظام واسطهبهمناسبي  طوربه جداسازيو برداشتن نصب 

 هاي كار تبادل گردد. بين همه گروه مؤثر طوربهاطلاعات 

 درست بوده و جاري باشد. مورداستفادهسيستم مستندسازي 

 افراد داراي صلاحيت انجام گيرند. واسطهبهوظايف 

 مناسب مورد نظارت و سرپرستي قرار دهند. صورتبهوظايف را 

  اصلاحي صورت گيرد.  اتريزي شده سيستم انجام گرفته و اقدامپايش برنامه

                                                            
6 Anti foaming agent 
7 Anti wetting agent 
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  هاتيمسئول  سمت

 كار مجريان
(اپراتورها، 

هاي تكنسين
  تعميرات و ...)

 هاي كار را درك كرده و براساس آن كار را انجام دهند.دستورالعملها و روش

 ريزي را مستند سازند.در محدوده نظام پروانه كار، كار را انجام داده و طرح و برنامه

 هاي معمول پيش نبرند.بدون پروانه مربوطه، كاري را متفاوت از دستورالعمل

 را انجام دهند.و اثبات ايمن بودن جداسازي  ايمن جداسازي روش، شناسايي

 شود، همكاري داشته باشند. به طور موثر اجرا مي هاروشاطمينان از اينكه  جهتبا سرپرستان 

  داشته باشند. موثر هاي ذينفع درگير در كار، تبادل اطلاعات با ساير طرف

ائيد، ها را تانجام ايمن و صحيح كليه فعاليتدرخواست مجوز مجريان پيمانكار و عملكرد پيمانكاران در   ناظر
  نظارت و پايش نمايد.

 مسئول پيمانكار

هاي مربوطه كه كار را در آن را از اصول اساسي نظام پروانه كار اماكن و محيط كاركنان تحت سرپرستي
  دهند، آگاه سازند. انجام مي

(آشنايي با مخاطرات محيط و ...) را  موردنيازهاي آموزشي دوره ،كه كاركناناطمينان حاصل نمايند 
  .باشند مطلعمربوطه  هايهاي كار و مسئوليتو از چگونگي اجراي نظام پروانه گذرانده

   .ندمايرا پايش ن آموزش كاركنان

 مسئول/ رئيس/
  HSE كارشناس
 

 نظارت نمايد.كارهايبر اجراي صحيح نظام پروانه
 بر طبق ارزيابي ريسك جداسازي، انتخاب روش ايمن جداسازيارزيابي ريسك  منظوربهمند اي نظامرويه

ي و نگهداري مستندات را پياده سازي مستندساز، جداسازيهاي صورت گرفته، نظارت بر اجراي روش
 نمايد.

مينان واحد) اط محوطه/ نوبتكاري/ هاي با ريسك بالا (به درخواست رئيس/ مسئول: تاسيسات/در فعاليت
  نمايد كه شرايط محيط كار قبل از شروع كار ايمن شده باشد.  حاصل

 د. باشسازي شرايط محيط كار موظف به جلوگيري از ادامه كار ميدرصورت عدم ايمن

جاري، حصول اطمينان از اجراي صحيح آنها و  جداسازيسيستم پايش، مميزي و بازنگري مسئوليت 
  را بر عهده دارد. در صورت نياز انجام اصلاحات مورد نياز در دستورالعمل و رويه هاي مرتبط

  

  پروانه هاي كار  4 - 1 - 6
ــتم ــيسـ ــازي را كنترل ميايمني كه فعاليتكنترل عمليات هاي يكي از سـ    كند، نظام پروانه كار هاي جداسـ

هاي كار اخذ پروانهبر اساس و  مندنظام صـورت بهو تجهيزات فرآيندي بايد  سـات يتأس ـباشـد. جداسـازي   مي
راهنماي اصـول و ضـوابط صـدور پروانه هاي كار اصلي و مكمل از جمله پروانه كار جداسازي در    انجام گيرد. 

ام است. به منظور انج تشـريح شده  MOP-HSED-GL-200شـماره سـند   پروانه كار در صـنعت نفت به  نظام
  انجام شود. تصوير شماره چهارفرآيند ذكر شده در جداسازي و صدور مجوز كار بايد 
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  ي فرآيند جداسازي مراحل اصليدياگرام  -4شكل   

 

 اجراي فرايند جداسازي  2 - 6

 ارزيابي ريسك قبل از انتخاب روش جداسازي  1 - 2 - 6

(اطلاعات تكميلي  صورت پذيردو ارزيابي ريسـك   س از انجام بررسـي بايد پ جداسـازي انتخاب روش صـحيح  
توليد،  فرايندنوع تاسيسات، ها بايد با توجه به  ، شركتموثرجداسازي  يابيبه منظور ارز. )يكپيوسـت شماره  

 توانند در طي فعاليت ايزولاسيون رخ دهند،. ارزيابي خطاهايي كه مي2
 هاسطح مناسب كنترلاحتمال اين رخدادها، پيامدها و ارزيابي ريسك، سپس انتخاب نوع و  

 ريزي و آماده سازي تجهيزات. طرح3
تهيه طرح/ روش ايزولاسيون شامل شناسايي و آماده سازي تجهيزات درگير در كار و هر ناحيه ديگري از تاسيسات كه  

 رساني شود.باشد. اثرات ايزولاسيون بايد به وضوح درك و اطلاعممكن است تحت تاثير قرار گيرد، مي

 نصب ايزولاسيون. 4
 ممكن است براي نصب ايزولاسيون نهايي، نياز به نصب ايزولاسيون اوليه باشد. 

 سازي و شستشو  . تخليه، تهويه، پاك5
 حذف ايمن مواد خطرناك از سيستم  

 . سنجش و پايش اثربخشي ايزولاسيون6
انه كار آغاز گردد. ايزولاسيون بايد ايمن باشد، عيبي و صحت و اثربخشي ايزولاسيون قبل از اينكه كار تحت پرواثبات بي

 پايش شده و از ابتدا تا انتهاي كار، حفظ و نگهداري شود. 

 . انجام فعاليت تحت پروانه كار7
 نقصي و يكپارچگي ايزولاسيون در سرتاسر اين مراحل حفظ گردد  ضروري است كه بي

 دن تاسيسات  . در سرويس قراردا8
 برداشتن ايمن ايزولاسيون و بازگرداندن يكپارچگي تاسيسات  

 كه نياز به كنترل دارد شناسايي مخاطراتي .1
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 و راتييمتع هاي و خطرات بالقوه حين انجام فعاليت يندي، نوع مواد فرآ)فشـــار، دما و ...پارامترهاي فرآيندي (
ــبت به تدوين روش ارزيابي  ،... ــك نس  رمدنظبايد  زير روش حداقل موارداين انتخاب  هنگام. اقدام نمايدريس

  قرار گيرند:
  يا نشتي ايجاد خطر نمايد. جداسازي فشار بالقوه و موجودي موادي كه ممكن است در صورت نقص 

  بايد انجام گيرند.  جداسازي اقدامات اصلاحي كه در صورت نقص يا نشت 

  ازيموردني محصورسازميزان تهويه يا 

 ) ملاحظات خاص بايد براي گازهاي سمي مثل نوع ماده هيدروكربنيS2H در نظر گرفته شود  .( 

 .دماهاي بالا يا پايين ماده هيدروكربني 

 است.   ازيموردنجداسازي كه  مدت زماني 

  و اسپيدها هامسدودكنندهريسك موجود در هنگام نصب. 

  ايمني مواد اطلاعات رعايت نكات مندرج در برگهSDS. 

  .ارائه شده است شماره يك در پيوستدر خصوص روش ارزيابي ريسك،  شايان ذكر است اطلاعات تكميلي

 انتخاب روش جداسازي  2 - 2 - 6

  شود:  كار گرفته ه ب بايد اصول ذيل ،جداسازيدر انتخاب روش صحيح پس از ارزيابي ريسك، 
    ــتلزم  يهاتي ـفعـال انجـام  جـايي كـه ــعله باز  يريكارگبهكاري مسـ بر روي تجهيزات حاوي مواد شـ

لزامي ا )اسپيدگذاريخطوط ( كور كردنيا  و مسدودسازي ط فيزيكيباشـد، قطع ارتبا ميهيدروكربني 
   باشد.مي

 اسپيدگذاري( خطوط كور كردنقطع ارتباط فيزيكي و مسدودسازي يا ، مخازنظروف و  براي ورود به( 
الزامي  مخزن /ظرف فاصـــله از نيتركينزددر  مخزن و خروجي ورودي اتصـــالات هاي همهدر فلنج

 .  است

  فشار بالا، دماي بالا، وجود موادهاي هيدروكربني با ريسـك بالا ( روي سـيسـتم  جهت انجام هر فعاليتي 
، مسدود سازي و قطع ارتباط فيزيكيمثبت (جداسـازي   هاي ، روش)سـميت مواد اشـتعال پذيري و  ، زياد

صفحه  و تخليه ،مسدودسازي منفردسيستم  ، 8صفحه مسدود كننده و تخليه ،مسـدودسازي دوبل سـيسـتم   
 .  بايد استفاده شود شماره سه مندرج در جدول ) 9مسدودكننده

 ها اقدام گردد.هاي نفتي، بايد بر اساس دستورالعمل عملياتي چاهبراي چاه 

                                                            
8 Double block, bleed and spade 
9 Single block and bleed and spade 
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 شود آزمايش نرمال عملياتي فشار بكار گرفته شده بايد در جداسازيتم سسي.   

  دشواتفاقي و عمدي  ياركدست محافظت شوند كه مانع ياگونهبهبايد جداسازي تجهيزات  . 

  جهت دو مانع مناسبحداقل  استفاده از باشديم فشـار تحتبخشـي از خط لوله كه   يجداسـاز براي 
  .باشديم ضروري و حصول اطمينان از ايمن بودن آنهاجداسازي 

 با استفاده از شير جداسازيهاي روش  3 - 2 - 6

 جداسازيها بر اساس شرايط ز كارايي آنبايد با دقت انتخاب شوند تا ا جداسازيشـيرهاي مورد اسـتفاده در   
 انتخاب اصول اساس بر را هاروش ويژگي و جداسـازي  هاي روش سـه  شـماره  جدول اطمينان حاصـل گردد. 

  فاكتورهاي كليدي شامل: .دهدمي ارائه قبل هايبخش در شده داده توضيح
  بندينشتقابليت 

 ) و ....پتانسيل براي باز شدن عمدي يا تصادفيامنيت ( 

 ) بنديپتانسيل براي از دست رفتن بخش يا كل نشتقابليت اطمينان ( 

  :شيرها در فرايند جداسازي عبارتند ازهاي استفاده از انواع محدوديت در انتخاب شير بايد مد نظر قرار گيرد.
 سيال براي ايزوله نمودن مناسب نيستند. 10كنترلي و محدودكننده جريان شيرهاي 

  به عنوان يكي از  توانند در صـورت انتخاب درسـت و متناسـب با نوع سيال مي    11اضـطراري  شـيرهاي
  .استفاده شودجداسازيشيرهاي 

 را ندارند جداسازي شيرقابليت استفاده به عنوان  12نانياطم هايريش.  
  زات و تجهي شيراطمينان حاصل نمود كه  ، بايدبليبه تجارب قبا توجه  جداسازي شيردر انتخاب يك

  يندي است.آجانبي آن متناسب با نوع سيال و شرايط فر
  دازيراه ان مانند تستمناسب و موثر ( هاياز تست ،نصب شده شيربراي تأييد عملكرد آب بندي اوليه( 

  .دشواستفاده 
  ــتي ــيرهنگامي كه تســت نش ــد، احتمال نشــت آن در حين  انجام و صــحت عملكرد آن تاييد ش ش

ــد    ــدن طولاني باش ــورتي كه عمليات ايزوله ش ــت، اما در ص ــازيكم اس ــازي جداس ، با توجه به جداس
 .ايزوله توجه شودمحل بالادست  شيربايد به آزمايش دوره اي  حساسيت و خطرات بالقوه

  

                                                            
10 Control or choke valves 
11 Emergency isolation valves 
12 Relief valves 
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  انتخاب روش جداسازي -3جدول 

هاروش  ويژگي ها دسته بندي   مثال 

  روش اول
 جداسازي

 13مثبت

انجام جداســازي كامل تاســيســات/تجهيزات جهت 
 كار بر روي ديگر قسمت هاي سيستم.  

هاي مناسب شيرفرايند جداسازي مثبت، از  در طي
  ستاندارد استفاده گردد.مطابق ا و

 و قطع ارتبــاط فيزيكي
براي  .14مســدود ســازي

مــثــال خــارج نــمودن 
  اسپول

مسـدودسازي   سـيسـتم  
صفحه  ، تخليه ودوشــير

  15مسدودكننده
سـيسـتم مســدودسازي   
منفرد، تخليه و صـــفحه 

   16مسدودكننده

  دوم روش
قابل  جداسازي
 اثبات

اطمينان از اثربخشـي و عملكرد مناسب شير ايزوله  
بوسـيله تخليه، قبل از شروع هركار  شـده مي تواند  

  .گردد ناگهاني و غير متعارف حاصل
 SBBبــالاترين و  DBBدر اين نوع جــداســــازي 

ــطح امنيت و قابليت اطمينان ايينپ ترين ميزان سـ
  مكانيكي را داراست.

با  هبـه عنوان يـك قـاعده كلي، هنگامي كه مواجه   
به  هسـت  سـمي، قابل اشـتعال و ...    مواد خطرناك

 استفاده شود. SBBازنبايدهيچ عنوان

و د سيستم مسدودسازي
 )DBB( 17و تخليه شير

نشت منفرد داراي  شــير
راه مبهبل داخلي دوبنـد  

يك ســيستم تخليه بين 
  18هاآن

سـيسـتم مســدودسازي   
ــيــه   ــخــل ــفــرد و ت ــن م

)SBB(19  

روش سوم 
 جداسازي

  غيرقابل اثبات

 هدش شير بستههيچ مجوزي براي تأييد اثربخشــي 
  وجود ندارد.شير جداسازي توسط 

د منفر شيرجاي ه ب دو شير در صورت امكان، بايد از
  استفاده نمود.

 20دو شير

 21منفرد شير

 
 
 
 

                                                            
13 Positive isolation 
14 Physical disconnection 
15 Double block, bleed and spade 
16 Single block and bleed and spade 
17 Double block and bleed 
18 Double seals in a single valve body with a bleed in between 
19 Single block and bleed 
20 Double valve 
21 Single valve 
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 راهنما
 

 حاوي جريانزنده / خط 

 
  تجهيزات / فرآيند ايزوله شده است

 
 بسته شير

 
 دريچه (موقعيت دريچه بايد با ارزيابي ريسك مشخص شود)

 صفحه مسدود كننده 

 
 تجهيزات پايش فشار

  
  

 برخي از تاسيسات فرايندي، در پيوست جداسازينحوه انجام  جداسازي مثبت واطلاعات بيشـتر در خصوص  
  ارائه شده است. دوشماره 

 شير منفرد: 1 - 3 - 2 - 6

  :كهاست در مواردي  شير منفرد كاربرد
 ي اتحاوي سيالات يا بخارتاسيسات روي  كارر و سيالاتي كه د غيرقابل اشتعال ، غير خورنده،غيرسم

 انجام شود.   صورت نشت احتمالي خطري براي كاركنان در معرض و يا تجهيزات مجاور نداشته باشد،

 باشدنيازمند پروانه كار سرد تنها  فعاليت كاري. 

 صورت پذيرد.حداكثر يك شيفت كاريزمان محدود ( فعاليت براي (   

ــك انجام يرارزيابي پس از بايد كاري هاي فعاليتكليه  ــت  .گرددسـ ــايان ذكر اسـ اين روش براي انجام شـ
تعميرات بر روي تجهيزات محتوي گازهاي سـمي، قابل اشتعال، اسيدها و بازها و بخارات و سيالات با دماي  

و صرفا براي تعميرات كوتاه مدت شبكه هاي  مجاز نمي باشدو ساير سيالات با شرايط مشابه و خطرناك بالا 
قبل از شـروع كار، شير منفرد جداسازي جهت اطمينان از   بايد مورد اسـتفاده قرار گيرد.  آب و موارد مشـابه 

وتاه و ك زمانمدتاز روش جداسازي شير منفرد فقط بايد براي عدم نشـتي بايد تحت تست فشار قرار گيرد.  
  زماني كه روش جايگزيني وجود ندارد، استفاده نمود.
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   با استفاده از دو شير جداسازي 2 - 3 - 2 - 6
ه اســتفاد گيرييا نمونه تكراري روزمرهبراي عمليات در صــورتي كه تخليه  ها، شــيرها و نقاط، نازل22هامغزي

    .مسدود شوند ودرپوش گذاري  مي گردند، بايد با استفاده از دو شير ايزوله شده و در غير اينصورت بايد
 يريتغيباشد كه هيچ  ياگونهبهبايد  دو شيربا استفاده از  جداسـازي سـيسـتم    نحوه قرارگيريمشـخصـات و   

نشتي، ريسك (در معرض  را هر دو شـير  زمانهمنتواند ) و ... و ارتعاش افزايش ميزان حجم گازيي، دماتغييرات (
 مجاز نبوده ،انجام تعميرات جهتاين روش است شايان ذكر  .داده و سبب بازشدن آنها گردد قرار .)تخريب و ..

  فرايندي استفاده مي گردد. عملياتو فقط براي 
  تخليه يكشير و  دوبا استفاده از  جداسازي 3 - 3 - 2 - 6

 خط بين دو شير تخليه با قابليت يك قطعه اسپول اي ازمجموعه ،و تخليه دو شير يمسدودسازسيستم 
  :ملاحظات زير رعايت شود بايد . در هنگام استفاده از اين سيستماست مسدودكننده

  تايجوجه به شــرايط و نبا ت بايدگيرد، قرار نمي اســتفاده موردتخليه  منظوربه كهيهنگام تخليهشــير 
 كنترل نشتي احتمالي بسته شود. با هدف ارزيابي ريسك

  ــير تخليه ــي ازگرفتگي و براي كاهش خطر  بايدش ــيرهاي  ن همچنين ظرفيت تخليه ناش ــتي ش ش
 باشد.قطر كافي داشته و متناسب با ميزان تخليه سيال  ،سازيمسدود

  .است شده ارائه شماره يك پيوست در جداسازي روش رينمطمئن ت انتخاب خصوص دراطلاعات بيشتر 

 خاصهاي براي فعاليت جداسازي هايروش  4 - 2 - 6

  يا فضاهاي بسته  مخازن براي ورود به جداسازي1 - 4 - 2 - 6
 باشد.ميقطع ارتباط فيزيكي  بسته فضاهاي يا مخازن به براي ورود ديتائمورد  جداسازيروش  ترينئن مطم
هر ر د استفاده شود. )اسپيدگذاري( مسدودكنندهصفحات  صورت عملي نبودن قطع ارتباط فيزيكي، بايد ازدر 

   :  گردداعمال بايد  كه حداقل موارد مي باشد، ذيلو نكات  اصولصورت 

  ملاحظات بايد براي  ،گيردمورد استفاده قرار مي )اسپيدگذاري( مسدودكنندهصـفحات   كهيدرصـورت
حه صفبراي اطمينان از سالم بودن كنترل مداوم مانند نوسانات فشار، دما، ارتفاع و احتمالي شـرايط  

صل خطوط لوله متفلنج نزديكترين بايد روي  مسدودكنندهصفحات قرار گيرد.  مدنظر مسدودكننده
 شوند.   نصب مخزنبه 

                                                            
22 Nipples 
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   ايد ب اطي كه قطع ارتباط صورت گرفته است،و نق مسدودكنندهنصب صفحات براي شـناسايي نقاط
  ، P&IDsو در نقشــه هاي  تهيه مســدودكنندهنصــب صــفحات  /مســير قطع به روز شــده نقشــه

 ،نقشهاز  نسخه يكهمچنين  .شودگذاري علامتكه بايد مسـدود شـوند كاملا مشخص و    محلهايي
 گردد.   الصاق، جداسازي به پروانه تكميلي مسدودكنندهصفحات همراه با ليست 

 در صورت عدم امكان  شود.تخليه احتمالي موجود  سيالو  بودهفشار  فاقدبايد  قيابزار دقجهيزات ت
 .  شوند هاي آن كور و محلبرداشته بايد تخليه سيال، تجهيزات مذكور 

  گذاري و در ليســت مخصوص مسدودسازي ثبت گردند. بايد برچسـب  مسـدودكننده صـفحات  همه
 هايدر طي فعاليت يكي از مستندات مهم عنوانبهبايد  )اسيپدگذاري يا(ازي س ـمسـدود ليسـت  چك 

 قرار گيرد.   مورداستفاده هاي تعميراتي احتمالي و فعاليت جداسازي حذف انجام /

  ــي  )حاوي گاز يا مايع( »زنده جهت« بايد ،قطع ارتباط فيزيكي ايزوله كردن از طريقدر يعني بخش
 موردوسيله  شود. 25يا مسدود 24گذاريدرپوش  ،23گذارياسپيد  جريان اسـت،  منشـأ كه به سـمت  

منفرد از  رشي بوده و استفاده از مقاوم ستميفشار سبه حداكثر نسبت بايد  ،براي اين منظور استفاده
 .  است اكيدا ممنوعوسيله ايزوله كننده  عنوانبه ،هر نوعي

مني د مرتبط كه ايرموا سايربايد  ،ريسك و ...با توجه به نتايج ارزيابي علاوه بر موارد فوق، شـايان ذكر است  
    .گيردرا ارتقاء مي بخشد، تعيين و مدنظر قرار  جداسازيسيستم و اثربخشي 

  شعله باز دربردارندهبراي كار گرم  جداسازي 2 - 4 - 2 - 6
ركيبي تاز موارد زير يا  يكي ، بايدكنداستفاده مي كار گرم كه از شعله بازانجام براي  ازيموردن جداسازيروش 

  :  باشدها نآاز 
  فيزيكي قطع ارتباط 

  اسپيد گذاري( مسدودكنندهنصب صفحات( 

و در صورت قابل قبول ارزيابي ريسك صورت گرفته  ،حادثه شـدت  و وقوع ميزان احتمال، نوع كار با توجه به
كه مستلزم به كارگيري شعله  ساير كارهاي گرمانجام توان براي مي، با استفاده از شير جداسـازي بودن انجام 

بعنوان جايگزين روش قطع ارتباط فيزيكي و ( و تخليه دو شير مسـدودسازي  جداسـازي روش  ، ازباز نمي باشـد 
  ) استفاده كرد. نصب صفحات مسدود كننده

                                                            
23 Spaded 
24 Capped 
25 Blanked 



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 21 صفحه

 ढ़رعاඵදندभ ८ت ، اਣേ৷ی ، ख़ੁࣜط زীࡣت و پدا   MOP-HSED-GL-206 (1)  لاداره উل ঳ھدا

  

 

  براي كار سرد جداسازي 3 - 4 - 2 - 6
 خواهد بود. تخليه و دو شير مسدودسازي طورمعمولبه به جز ورود به فضاي بسته)( براي كار سرد جداسازي
اي مسدودسازي بايد در وضعيت گيرد، شيرهقرار مي استفاده مورد تخليهو  دو شير مسدودسازي كهيدرصورت
  . )مايع تخليهيا نشتي  كنترلبه جزء براي ( بسته نگهداشته شود تخليهو شيرهاي  شدهقفلبسته، 

نوع و كار،  زمان طول مدت :از اندعبارت رنديقرار گ نظر مدبايد  كار سرد جداسـازي در هايي كه جنبهحداقل 
    .، اقدامات بازيابي محيطيكار ماهيت

  

  لوله  وطخط جداسازي 4 - 4 - 2 - 6
هر  و فشار تحتبين خط لوله بايد حداقل دو مانع  همواره، جداسـازي براي دسـتيابي به درجه قابل قبولي از  

  وجود داشته باشد.   ؛است بدون فشار شده ،م كارانجا منظوربهبخش يا ناحيه از سيستم كه 

    

  

  لولهخطوط  جداسازيآرايش  -5شكل 

  :  باشد مي تواندذيل  صورتبهاين موانع آرايش 

 مانع  ،براي حفظ فشار بالادستA باشد. و تخليه دو شير سيستم قفل يد يكبا 

  مانعB تواند شامل:  مي 

 )قفل و بستهشير ( -

 باشد. )اسپيد( مسدودكنندهصفحه  -

دگذاري اسپيبايد  ،ورود هوا به داخل لولهبراي به حداقل رساندن  ،براي قطع ارتباط فيزيكي سيستم خط لوله
  شود.انجام 

  تمديد شده جداسازي  5 - 2 - 6
 P&IDsي هانقشه) بايد روي است شدهخارجي كه از سرويس ساتيتأسمثل بخشي از » (دشـده يتمد«جداسـازي 

  هاي زير انجام گيرد:  بايد حداقل كنترل جداسازيگذاري گردد. براي تمديد علامت ساتيتأس
  به همراه دلايل آن.  دشدهيتمدفهرست جداسازي 

 كند. روش يا سيستمي كه وضعيت و نواقص جداسازي را بررسي مي 

خط لوله تحت 
 فشار

 ناحيه تحت كار Bمانع  شار اتمسفريف Aمانع 



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 22 صفحه

 ढ़رعاඵදندभ ८ت ، اਣേ৷ی ، ख़ੁࣜط زীࡣت و پدا   MOP-HSED-GL-206 (1)  لاداره উل ঳ھدا

  

 

 گيري كه آيا جداسازي باقي بماند يا تجهيزات اي وضـعيت تاســيســات جهت تصــميم بازنگري دوره
 جداسازي بايد برداشته شوند و ... 

  
 

 مستندسازي  3 - 6
  

  فرايند جداسازيدر مورد نياز ي منابع اطلاعات  1 - 3 - 6
 ،)پيمانكاران ازجمله(و ذينفعان  كاركنانمرجع بايد براي همه  ي اجراييهاروش ستندات و دستورالعمل ها وم

تا  شوند يروزرسانبه ساتيتأساصـلاحات صورت گرفته در   براي بايد مسـتندات دارك و مدر دسـترس باشـد.   
ل شامحداقل بايد منابع اطلاعات مستندات و شـوند.   كار گرفتهه ب جداسـازي ريزي و اجراي برنامه براي طرح

  د:  باشنذيل موارد 

 و ابزار دقيق خطوط لوله  نقشه)P&IDs( ) و نمودارهاي جريان فرايندPFD( 

 جهت فراهم نمودن شماي كلي از تاسيساتسيستم فرايند  كلي هايطرح 

  26كشيلوله كيمترزويانقشه 

 27ابزار دقيق هاي مكانيكي ونقشه    

  قرار  اســتفاده مورد جداســازيعمليات مكرر در  طوربهاســتاندارد كه  جداســازي هايها و روشطرحســوابق 
ــوند. طرح گيرند، مي ــتند و حفظ و نگهداري ش ــازيهاي روش / هابايد مس ــورت نياز  جداس  موردبايد در ص

  قرار گيرند.   يبازنگر

  جداسازي گواهيو ها دستورالعمل، هاها، روشنقشه   2 - 3 - 6
قرار  كنترلو  يبررس مورد سـات يتأس ـ PFDو  P&IDsهاي بايد بر اسـاس آخرين ويرايش نقشـه   جداسـازي 

ــهد و روي نگير ــوعلامت) P&ID(و ابزار دقيق خطوط لوله هاينقش ــگذاري ش ورت عدم تطابق اين د. در ص
و  قرارگرفتهو اصلاح  يبازنگر مورد P&ID هايبايد كليه نقشه ،ساتيتأس واقعيفعلي و وضـعيت   باها نقشـه 

    .، صادر گرددروز شدهبههاي روي نقشه ديتائپس از  جداسازيروش و طرح 
در  مؤثرو تعاملات متفاوتي در حال انجام است، ارتباطات  هايروشبا  عمليات جداسـازي چند  كهيدرصـورت 

  باشد.آن ضروري مياحتمالي و حوادث  جداسازيكار براي اجتناب از اشتباهات در حين  نظام پروانه

                                                            
26 Piping isometrics 
27 Loop diagrams 



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 23 صفحه

 ढ़رعاඵදندभ ८ت ، اਣേ৷ی ، ख़ੁࣜط زীࡣت و پدا   MOP-HSED-GL-206 (1)  لاداره উل ঳ھدا

  

 

 نظورمبه معين دوره زماني) بايد براي يك و غيرهها ، پروانهيابي ريسك، فرمسوابق ارزسـوابق مسـتندات كاري (  
  بايگاني گردد.   ،جداسازيهاي سيستم مؤثرپايش، مميزي و بازنگري 

  

  ارتباطات و تعاملات   4 - 6
تحويل شيفت هنگام بخصوص در  ،درگير در كارهاي در همه سطوح و بين همه طرف مؤثر و تعامل ارتباطات

د، اندر يك وضعيت ايمن قرار نگرفته سـات يتأس ـ كه يزمانبايد اطمينان حاصـل شـود تا   باشـد.  ضـروري مي 
   مشــترك كار  جداســازيهاي كاري مختلف بر روي يك كه گروهمحل هائي  در برداشــته نشــود. جداســازي

دور هستند، بايد هماهنگي و تعاملات قوي بين  جداسازيهاي كاري كه از تجهيزات گروه مخصوصاًكنند، مي
گذاري يا نصــب تابلوهاي هشــداردهنده و ديگر گذاري، علامتبرچســبها برقرار باشــد و اين امر از طريق آن

، دمحوطه و مجري كار مشــغول بكار هستن گردد. در مناطقي كه چندين مســئولتمهيدات ايمني كنترل مي
    .نمودهاي ايمني اطمينان حاصل از طريق پايش و كنترل جداسازينقصي بايد از بي

  كنترل تغييرات   5 - 6
ــرايطي پي ــازي روشكه  ش آيدممكن اســت ش ــدهگرفتهدر نظر  جداس ــرايط  ش     تغيير نمايد از جمله اين ش

  :  اشاره نمود موارد ذيل توان بهمي
  عدم توانايي در كاهش  :از قبيل ،گرددايجاد مي ســاتيتأســتغييراتي كه با توجه به شــرايط موجود

  و ... يسازپاكفشار يا 

  زيجداســا  كفايت روش ،افتداتفاق مي پروانه كارنظام تحت  كار انجامدر حين ي تغييراتزماني كه 
ــ امر كه ايند گير قرار ديتائمورد  مجدداًاوليه بايد  ــي مجدد  ،كاربه تعليق ت منجر ممكن اس بررس

 شود.   جداسازيهاي كار و اصلاح روش پروانه

  آنسترش انجام و گدر حين  كار دامنه تغيير(در تكميل يك كار عدم توانايي( 

  و  باشــد گرفتهانجامدر عدم وجود فشــار  جداســازيجايي كه  ، براي مثالفشــار ســيســتمتغيير در    
   ندارد. ار آنتحمل  جداسازيشود كه روش افزايش فشار در حدي  باعث ساتيتأساندازي مجدد راه

  28تست مجوز جهت  1 - 5 - 6
 ،طورمعمولبه. نمايدايجاد  جداسازياي از تغييرات در وضعيت زنجيرههاي مختلف، ممكن اسـت  انجام تسـت 

د مجوز باي اخذ گردد و اينبايد مجوز جهت تست  تاسيسات، اندازيراهبراي بررسـي عملكرد تجهيزات و پيش 

                                                            
28 Sanction to test 



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 24 صفحه

 ढ़رعاඵදندभ ८ت ، اਣേ৷ی ، ख़ੁࣜط زীࡣت و پدا   MOP-HSED-GL-206 (1)  لاداره উل ঳ھدا

  

 

مجدد  جاري شدنباعث  جداسازيحذف  چنانچهشود.  صادر، سكهاي كار و ارزيابي رينظام پروانه بر اسـاس 
    شود. صادرتست، نبايد جهت  مجوزشود، سيال خطرناك 

  29يتست نشت  2 - 5 - 6
رات براي مثال تعمي( است شدهانجام ساتيتأسپروانه كار روي  بر اساسهاي مختلف و تعميراتي كه فعاليت در

ها ين تستا نياز باشد. عدم وجود نشتيممكن است انواع مختلفي از تست فشار براي تائيد ، )ساتيتأساساسي 
  ايجاد نمايند.  اوليه  جداسازي روشتغييرات موقتي در ممكن است 

  پايش، مميزي و بازنگري  6 - 6
   :بايد جداسازيهاي پايش، مميزي و بازنگري سيستم

 كرده و قبل از اينكه منجر به جراحات و حوادث  شـناسائي را  جداسـازي هاي در سـيسـتم   ي احتماليهانقص
 .  را پياده سازي نمايدلاحي اقدامات اص، شوند

 ارائه دهد تاسيساتدر  جداسازي گي كنترلچگون تصوير عيني از  . 

  احتمالي در تاسيسات مشابه در هنگام وقوع حوادث بلكه بتواند، نباشد ايهاي دورهبه بازنگريمحدود نه تنها 
 باشد. ذينفعان قابل بازنگري يات احتمالاز پيشنهاد متأثرو نيز 

 كاركنان را شامل گردد. و نقطه نظرات مشاركت ها/ديدگاه 

 آموزي را تسهيل نمايد.  بهبود سوق دهد و درس يسوبه 

گيري، حدود وظايف، دفعات، اســـتراتژي نمونه دهندهپوشـــشهاي مميزي و پايش بايد ها و دســـتورالعملروش
  دهي نتايج باشد. برنامه ممكن است موارد ذيل را شامل گردد:  هاي گزارشها و مكانيسممسئوليت ها/صلاحيت

 اي  دورههاي انطباق بررسي 

 كندرا در قياس با استاندارد مربوطه ارزيابي مي شركتهاي كه اجراي دستورالعملهاي تخصصي(مميزي.( 

 ايبازنگري دوره 

ماره ش پيوســت درمكانيكي تجهيزات فرايندي،  جداسـازي اي از چك ليسـت پايش و بازنگري برنامه  نمونه :توجه
  .ارائه شده است سه

  هاپيوست .7
  جداسازي: ارزيابي ريسك  1پيوست 
  چيدمان جداسازي مثبت در برخي از تاسيسات فرايندي :  2پيوست 
  نمونه چك ليست هاي پايش و بازنگري: 3پيوست 

                                                            
29 Leak/service test 



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 25 صفحه

 ढ़رعاඵදندभ ८ت ، اਣേ৷ی ، ख़ੁࣜط زীࡣت و پدا   MOP-HSED-GL-206 (1)  لاداره উل ঳ھدا

  

 

  ماخذ و : منابع 4پيوست 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  : ارزيابي ريسك جداسازي 1پيوست 
  

  

  

  

  

  

  

  

  



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 26 صفحه

 ढ़رعاඵදندभ ८ت ، اਣേ৷ی ، ख़ੁࣜط زীࡣت و پدا   MOP-HSED-GL-206 (1)  لاداره উل ঳ھدا

  

 

  

  

 جداسازيارزيابي ريسك 

 The safe isolation of plant and equipment Health andارزيابي ريسك با استفاده از سند الف) 

safety executive (HSE) 

اقدام شود. لازم به ذكر است كه مراحل  1در شكل مناسب بايد مطابق مراحل ارائه شده  جداسازيبراي انتخاب روش 
  ارائه شده براي موارد زير كاربرد ندارد: 

  خطوط لوله 

 در  -شودهاي طولاني مدت (براي مثال جايي كه بخشي از كارخانه/تاسيسات از سرويس خارج ميجداسازي
مشخص شود و ثبت شده به طور مرتب  P&IDمثبت استفاده شود و بر روي  جداسازياين شرايط بايد از 

 چك شود)

  شود و برگرداندن منجر به فاجعه مي يجداسازشرايط با ريسك بالا (ورود به فضاي محصور، جايي كه نقص
  مثبت سختگيرانه استفاده شود. جداسازيوضعيت به حالت عادي دشوار باشد) بايد 

  راهنما اقدام شود.» خاص ساتيدر تاس تيفعال يبرا جداسازي يهاوهيش« 4-2-6بايد طبق بند براي موارد فوق 

باشد كه در بر اساس چهار فاكتور اوليه ماده، فشار، اندازه خط و پتانسيل براي آسيب مي جداسازيانتخاب روش 
  ارائه شده است. 4الي  1بندهاي 

پايه است كه بعد از انتخاب روش پايه با در  جداسازيهاي لازم به ذكر است كه اين چهار فاكتور براي تعيين روش 
براي مثال دما)، ملاحظات زيست محيطي و ، پارامترهاي فرايندي (زيجداسامدت زمان "نظر گرفتن فاكتورهاي ديگر

  گيري كرد.تر تصميمهاي سختگيرانهتوان در مورد انتخاب روشمي "... 

  

  

  

  

  

  



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 27 صفحه

 ढ़رعاඵදندभ ८ت ، اਣേ৷ی ، ख़ੁࣜط زীࡣت و پدا   MOP-HSED-GL-206 (1)  لاداره উل ঳ھدا

  

 

  

  

  

  

  

  

ماده

شناسايي روش هاي 
ايزولاسيون پايه

انتخاب ايزولاسيون با در 
نظر گرفتن ماتريس ريسك 

و فاكتورهاي اضافه

فشار اندازه خط پتانسيل براي آسيب

فاكتور انتشارفاكتور موقعيت

فاكتور خروجي

:فاكتورهاي اضافه مي تواند شامل
مدت زمان ايزولاسيون
 براي مثال ( شرايط ايزولاسيون

) دما
ملاحظات زيست محيطي
 و غيره باشد

انتخاب نهايي مناسب ترين 
روش ايزولاسيون

  نهايي جداسازيمراحل انتخاب روش  -1شكل 

  

  



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 28 صفحه

 ढ़رعاඵදندभ ८ت ، اਣേ৷ی ، ख़ੁࣜط زীࡣت و پدا   MOP-HSED-GL-206 (1)  لاداره উل ঳ھدا

  

 

  

  

 سيال:مواد و  -1

  شده است.   ارائه  جدولدسته بندي مواد و سيالات درون تاسيسات از لحاظ خصوصيات و خطرات آن، در 

  دسته بندي مواد و سيال -1 جدول

 توضيحات دسته بندي

1  

  )+Tخيلي سمي (
  )Tسمي (

  سرطان زا، موتاژنيك، سمي براي توليد مثل
  حساسيت زا

2  

  )+Fشديداً قابل اشتعال (
  )F( خيلي قابل اشتعال
  )R10(  مايعات قابل اشتعال

  تعلق دارند 4به جز مواردي كه به دسته  -)      R10گازهاي قابل اشتعال (
  تعلق دارند 4به جز مواردي كه به دسته  -          *محصولات نفتي

  )Oها (اكسيد كننده
  )Eمواد قابل انفجار (

  بخار
  ر يا بالاتربا 5/0ليتر، با فشار .بار 250گازهاي تحت فشار بالاتر از 

  Flashingسيالات 
  هاخفه كننده

3  
  ) Cمواد خورنده ( 

  )Xnمضر (
  )Xiمحرك (

شوند و بعد از انتشار، زير مايعات قابل اشتعال كه زير نقطه اشتعال ذخيره مي  4
  )R10نقطه اشتعال هستند (

اند و در حالتي كه پتانيسل ضرر داشته باشند ذخيره بندي نشدهموادي كه دسته  5
  شوند.نمي

هم قابليت اشتعال و هم  جداسازيگيرند. براي انتخاب قرار مي 2*مواد نفتي به طور جداگانه و تكي در دسته بندي 
 سميت بايد در نظر گرفته شود.



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 29 صفحه

 ढ़رعاඵදندभ ८ت ، اਣേ৷ی ، ख़ੁࣜط زীࡣت و پدا   MOP-HSED-GL-206 (1)  لاداره উل ঳ھدا

  

 

  شده است.  ارائه  جدولدر خلاصه آن  كهباشد مي 30CHIPبر اساس  فوق بنديدسته

  

 CHIPمشخصات مواد بر اساس  -2 جدول

دسته بندي 
  )CHIPمشخصات (بر اساس   نماد  خطر

 +T  خيلي سمي

 استنشاق، قيآن در صورت ورود به بدن از طركماريبسمقداري كهمواد و تركيبات
بلعيده شدن و جذب از طريق پوست سبب مرگ، آسيب هاي حاد و مزمن بر روي 

 .شودسلامتي انسان مي

 T  سمي
 

آن در صورت ورود به بدن از طريق استنشاق، بلعيده  كمكه مقدار ي مواد و تركيبات
شدن و جذب از طريق پوست سبب مرگ، آسيب هاي حاد و مزمن بر روي سلامتي 

  انسان مي شود.

كه در اثر استنشاق، بلعيدن و جذب از طريق پوست سبب ايجاد  يمواد و تركيبات  -  سرطانزا
  سرطان يا افزايش شيوع سرطان گردد.

كه در اثر استنشاق، بلعيدن و جذب از طريق پوست سبب ايجاد  يمواد و تركيبات  -  موتاژنيك
 نقايص ژنتيكي در فرد يا افزايش شيوع نقايص ژنتيكي شود.

سمي براي 
  -  توليد مثل

ممكن است كه در اثر استنشاق، بلعيدن و جذب از طريق پوست  يمواد و تركيبات
 ديعملكرد تول ايو  بارداريدر  يارث ريغاثرات نامطلوب  سبب ايجاد يا افزايش شيوع

 شود.زن  ايمثل مرد 

  -  حساسيت زا
 جاديقادر به امواد و تركيباتي از آن كه در اثر استنشاق يا جذب از طريق پوست 

 ايبا ماده  شتريكه در مواجهه ب يهستند به گونه ا اييز تيحساس از طريقواكنش 
 .شود يم جاديمشخص ا نامطلوب، اثرات تركيبات آن

شديداً قابل 
  اشتعال

  
F+  

و مواد ن پاييو نقطه جوش بسيار پايين   اشتعالنقطه  يدارا ي كهتركيباتو  عيمواد ما
  شوند.مشتعل مي طيو فشار مح يكه در تماس با هوا در دما تركيبات آنو  يگاز

خيلي قابل 
 F  اشتعال

  :ريآنها شامل موارد زباتيمواد و ترك
 يدر تماس با هوا در دما تيكه ممكن است داغ شوند و در نها يباتيو ترك مواد

  .رنديآتش بگ ،يو بدون استفاده از انرژ طيمح
 يكه ممكن است پس از تماس كوتاه با منبع احتراق به راحت يباتيجامد و ترك مواد

مصرف خود ادامه  ايحذف منبع احتراق همچنان به سوختن و پس از گرفتهآتش 
  دهند.

                                                            
30 Chemicals (Hazard Information and Packaging for Supply) Regulations (CHIP) 



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 30 صفحه
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دسته بندي 
  )CHIPمشخصات (بر اساس   نماد  خطر

  هستند نييپا ارينقطه اشتعال بسيكه دارايباتيو تركعيمامواد
قابل اشتعال در  اريبس يمرطوب، گازها يهوا ايكه در تماس با آب ي باتيو ترك مواد

  .كننديم جاديخطرناك ا ريمقاد
مايعات قابل 

  كه داراي نقطه اشتعال پايين هستند. يمواد مايع يا تركيبات R10  اشتعال

گازهاي قابل 
  كه داراي نقطه اشتعال پايين هستند گازمواد  R10  اشتعال

اكسيدكننده 
 O  ها

 اريمواد قابل اشتعال، واكنش بس ژهيمواد، بو ريكه در تماس با سا تركيباتيمواد و 
  .كننديم جاديا دهگرما

 E  قابل انفجار

 سفراتم ژنيكه ممكن است بدون اكس يي و تركيباتنيژلاتايري، خمعيمواد جامد، ما
تست  طيدر شرا كنند وواكنش گرماده داشته باشند كه به سرعت گاز ايجاد مي

 به طور سرعت منفجر شوند و در محيط نسبتاً محدودمشخص شده منفجر شوند، 
  .هنگام گرم شدن منفجر شوند

  تجزيه كنندآنها را  ،زنده يكه ممكن است در اثر تماس با بافت هاي تركيبات مواد و C  خورنده

 Xn  مضر
 پوست قيجذب از طر ايكه ممكن است در هنگام استنشاق، بلع يتركيباتمواد و

  .شوند يمزمن به سلامت ايحاد  بيآس ايباعث مرگ 

 Ei خارش دهنده
 ايمكرر با پوست  اي ي، طولانيتماس فور قيكه از طري تركيباتخورنده و  ريمواد غ

  .توانند باعث التهاب شوند ي، ميمخاط يغشا
  

  انتشارفاكتور  -2

  بدست مي آيد.  جدولتاسيسات و مطابق  خط لوله/ قطر دريچه نازل و فشار فاكتور انتشار از تركيب قطر

  عيين فاكتور انتشارت -3 جدول

  )Bar gفشار (  
  10كمتر از   50-10  50بيشتر از 

قطر خط لوله/ قطر 
دريچه نازل (سانتي 

  متر)

  H H  M  20بيشتر از 
5-20  H M  L  

  M L  L  5كمتر از 
  

  فاكتور موقعيت -3



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 

 47 از 31 صفحه

 ढ़رعاඵදندभ ८ت ، اਣേ৷ی ، ख़ੁࣜط زীࡣت و پدا   MOP-HSED-GL-206 (1)  لاداره উل ঳ھدا

  

 

ر مواد را در نظ در صورت رها شدن بيو آس تشديددر معرض خطر)،  اتنفر تعدادتلفات ( پتانسل ديبا در اين فاكتور
، آتش ي، ابر گاز سم (VCE)، به عنوان مثال انفجار ابر بخارجداسازي تيدر صورت عدم موفق ياحتمال بگيرد. پيامد

   بر اساس  نيز، بايد رهيو غ تشديد ليبا پتانس فوراني

   .در نظر گرفته شود -4 جدول

  

  تعيين فاكتور انتشار-4 جدول

  توضيحات  دسته بندي

H 
تمركز (تشديد حادثه  يبرا لي؛ پتانسمتمركززاتي؛ تجهقرار دارنددر معرض خطرنفر10بيش از

  فوت چندينخسارت و  ليپتانس با بزرگ يهايسوزآتش تجهيزات)،

M  
 تعداد كم ايو  ناحيه ذخيره، متمركزتجهيزات غير؛ قرار دارند در معرض خطر نفر 10تا 3

  سوزي جزئيآتش ؛باز يدر فضاتجهيزات 

L  
بقيه تجهيزات ي در فاصله دور از تك تجهيزات به صورت؛قرار دارنددر معرض خطرنفر2تا 1

  كه سريعا و در لحظه اوليه خاموش گردد ي جزئيسوز؛ آتشاندقرار گرفته
 

  آيد.به دست مي  جدولو مطابق  فاكتور موقعيتو  فاكتور انتشاراز تركيب  :فاكتور خروجي -4

  تعيين فاكتور خروجي -5 جدول

  فاكتور موقعيت
  فاكتور انتشار  

H M  L  
HA B  B  
M B B  C  
L B C  C  

 ) جدولبدست مي آيد( مطابق  از تركيب دسته بندي مواد/سيال و فاكتور خروجيپايه:  جداسازيتعيين  -5

  پايه جداسازيتعيين  -6 جدول

 فاكتور خروجي  
AB  C  

بندي مواد دسته
  /سيال

1 R I  I  
2  R I  II  
3 I II  II  
4  II II  II  
5  II III  III  
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R :سيستم . براي مثال گرفته شوددر نظر  بايد هاي ديگري كه باعث قابل قبول شدن ريسك شوندگزينه)Shutdown( 
  .كارخانه يا ساير اقدامات كاهش ريسك

I :مثبت  جداسازي  

II :قابل اثبات جداسازي  

III :غيرقابل اثبات جداسازي  

هاروش  ويژگي ها دسته بندي   مثال 

  روش اول
 جداسازي

 31مثبت

انجام جداســازي كامل تاســيســات/تجهيزات جهت 
 كار بر روي ديگر قسمت هاي سيستم.  

هاي مناسب شيرفرايند جداسازي مثبت، از  در طي
  ستاندارد استفاده گردد.مطابق ا و

 و قطع ارتبــاط فيزيكي
براي  .32مســدود ســازي

مــثــال خــارج نــمودن 
  اسپول

مسـدودسازي   سـيسـتم  
، تخليه و صفحه دوشــير

  33مسدودكننده
سـيسـتم مســدودسازي   
منفرد، تخليه و صـــفحه 

   34مسدودكننده

  دوم روش
قابل  جداسازي
 اثبات

اطمينان از اثربخشـي و عملكرد مناسب شير ايزوله  
بوسـيله تخليه، قبل از شروع هركار  شـده مي تواند  

  .گردد ناگهاني و غير متعارف حاصل
 SBBبــالاترين و  DBBدر اين نوع جــداســــازي 

ــطح امنيت و قابليت اطمينان ايينپ ترين ميزان سـ
  مكانيكي را داراست.

با  هبـه عنوان يـك قـاعده كلي، هنگامي كه مواجه   
به  هسـت  سـمي، قابل اشـتعال و ...    مواد خطرناك

 استفاده شود.  SBBازنبايد هيچ عنوان 

و د سيستم مسدودسازي
 )DBB( 35و تخليه شير

نشت منفرد داراي  شــير
راه مبهبل داخلي دوبنـد  

يك ســيستم تخليه بين 
  36هاآن

سـيسـتم مســدودسازي   
ــيــه   ــخــل ــفــرد و ت ــن م

)SBB(37  

 هدش شير بستههيچ مجوزي براي تأييد اثربخشــي 
 38دو شير  وجود ندارد.شير جداسازي توسط 

                                                            
31 Positive isolation 
32 Physical disconnection 
33 Double block, bleed and spade 
34 Single block and bleed and spade 
35 Double block and bleed 
36 Double seals in a single valve body with a bleed in between 
37 Single block and bleed 
38 Double valve 
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هاروش  ويژگي ها دسته بندي   مثال 
روش سوم 
 جداسازي

  غيرقابل اثبات

د منفر شيرجاي ه ب دو شير در صورت امكان، بايد از
 39منفرد شير  استفاده نمود.

 
  

  

  

  

  

 راهنما
 

 حاوي جريانزنده / خط 

 
  تجهيزات / فرآيند ايزوله شده است

 
 بسته شير

 
 دريچه (موقعيت دريچه بايد با ارزيابي ريسك مشخص شود)

 صفحه مسدود كننده 

 
 تجهيزات پايش فشار

  
  

نهايي بايد تمامي فاكتورها در نظر گرفته شود. بعد از در نظر گرفتن تمامي فاكتورها  جداسازيبه منظور انتخاب روش 
 تر از روششود در غير اين صورت روش سختگيرانهپايه مناسب بود همان روش به كار گرفته مي جداسازياگر روش 

  پايه بايد به كار گرفته شود.

  مثال يك: 
 40 فلنج داراي اندازه باشد.گيج ميبار  20حداكثر فشار كار  ياشتعال) دارا/قابل يبنزن (سم سيپمپ در سرو

  تشديد دارد. پتانسيل بالايي براي متر است. اگر انتشار رخ دهد يسانت
  قرار دارد.  2CHIPو  1بندي با توجه به سميت و قابليت اشتعال در طبقه=  ماده
 H  ر =انتشا بيضر

  H  = تيموقع فاكتور
  A  خروجي =  فاكتور

  1A = R :مناسب پايه جداسازي
2A = R 

را الزام نمايد يا  I جداسازي است ممكن جهي. نتاست سكير يابيارز و نتايج شتريب ملاحظات به ازين
  را اجازه ندهد.در سرويس انجام كار روي 

                                                            

39 Single valve 
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  مثال دو:
گاهي متر  يسانت 10 ساكشنو اندازه خط  بار 15 عملياتيبا حداكثر فشار  (LPG) عيبوتان ما سيپمپ در سرويك 

  شود.به منظور تعمير و نگهداري ايزوله مياوقات 
  2بندي طبقه=  ماده

 M  ر =انتشا فاكتور

  H  = تيموقع فاكتور
  B  فاكتور خروجي =

 2B = Iاسب: پايه من جداسازي

  .است مناسب ،مثبت جداسازي
  سه:مثال 
 محوطه كي) در بار گيج جوكي پمپ 3(فشار  يمتر يسانت 25نشاني با قطر آتش آب خط اصلي شبكه از يبخش

  .شودايزوله ميسالانه شيرهاي هايدرنت،  يبرخ رييتغ يدر معرض خطر) برانفر  2-1( مخزن
  5طبقه بندي =  ماده

 Mفاكتور انتشار =

 L=  تيموقع فاكتور

 Cفاكتور خروجي = 

 5C = III:مناسب پايه جداسازي

 )، شير منفرد يا دوبل نياز استغيرقابل اثبات جداسازي(يعني  جداسازي IIIپايه: دسته بندي  جداسازي
  

 Isolations, Standard 705 (Total), 2002روش ارزيابي ريسك با استفاده از دستورالعمل ب) 

ا مناسب و مرتبط ب جداسازيمورد نياز، بايد فرمت ارزيابي ايجاد شود تا در انتخاب روش  جداسازي يابيبه منظور ارز 
  شود:خطر موجود در سيستم يا تجهيزات خاص كمك نمايد. براي اين منظور از فاكتور خطر استفاده مي

  

  اثرفاكتور  -1 
  .بستگي داردها تيو نوع فعال شده آزاد سيالبه محل انتشار، نوع  اثر فاكتور

  نوع ماده
 سميت. براي مثال سولفيد هيدروژن، متانول )1

2( LPG/NGL  50يا مواد قابل اشتعال كه در بالاي نقطه اشتعال ) درصد آن بخارFlashشود.) مي 

 مايعات قابل اشتعال در دماي بالاي نقطه اشتعال )3

 گازهاي قابل اشتعال )4

  فاكتور خطر =* اندازه انتشار * فاكتور اثرزمانبيضر
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 مايعات قابل اشتعال در دماي زير نقطه اشتعال  )5

 ، گلايكول، نفت داغN2ساير مواد خطرناك براي مثال  )6

  موقعيت
B :در منطقه محدود: يو نگهدار ريعمي تهاتيفعال  

 دارننفر در معرض خطر قرار د 20تا  10 فرايندي كه منطقه.  
  در حال انجام باشد. يمختلف ياحتمالاً مجوزها كهمحلي  

C :دارننفر در معرض خطر قرار د 10تا  6 فرايندي كه منطقه.  
  در حال انجام باشد. يمختلف ياحتمالاً مجوزها كهمحلي 

D :قرار دارندنفر در معرض خطر  5تا  3 كه فرآيندي منطقه.  
  .ممكن است در آن باشد مجوز كاركه فقط چند  محلي

E :داشته باشند سيستمي با سوخت گازكه ممكن است  يوتيليتي يهاستميس.  
 يژنراتورها، كيدروليه يها ستميس، آب هيتصف، PH2 كوليگل ستميس. مانند نفر در معرض خطر هستند 2 اي 1

  N2 ا، سسيستمهو يها ستميسي، اضطرار
  
  

 موقعيت  نوع ماده
AB C D  E  

1  10  10  9  8  7  
2  9  8  5  4  3  
3  8  6  4  3  2  
4  5  4  3  2  1  
5  4  3  2  1  1  
6  3  2  1  1  1  
7  1  1  1  1  1  

  

  

  فاكتور انتشار ب)

 ياتيعمل فشارو حداكثر گيرد صورت مي است كه از آن انتشار قطر خط لوله/ قطر دريچه نازلبراساس  يرهاسازاندازه 
  . شود، تعيين مياست يابيقابل دست جداسازيمانع كه در طرف بالادست 

  فشار سيستم



  
   سيسات و تجهيزات فرايندي ايزولاسيون) تأراهنماي جداسازي( 
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قطر خط لوله/ 
  قطر دريچه نازل

116بيشتر از
  بار 10كمتر از  بار 10بزرگتر از  بار 20بزرگتر از   بار 56بزرگتر از   بار

  4  5  6  8  10  اينچ 8بزرگتر از 
  5/3  5/4 5/5 7 9  اينچ 7
  3  4  5  6  8  اينچ 6
  5/2  5/3 4 5 7  اينچ 5
  2  3  3  4  6  اينچ 4
  5/1  5/2 5/2 5/3 5  اينچ 3
  1  2  2  3  4  اينچ 2

  1  1 2 2 3  اينچ 1كمتر از 
  

  زمان فاكتور) ج

تفاق ادوره كوتاه  كي برايو هر از گاهي كه  جداسازياز  ياستاندارد بالاتر ديبا ي،نسبتاً طولان يهادوره يبرا جداسازي
  ت.شده اسارائه  زمان ماتريس فاكتورنمونه از  كي مهم بوده و در زير پارامتر فراواني و مدت زمانداشته باشد. ، افتدمي

فراواني انجام 
  جداسازي

  جداسازيمدت زمان 
  روزكمتر از يك 

  

  از يك روز تا يك هفته

  

  روز 7بيشتر از 
  -  -  10  روزانه
  -  10  7  هفتگي
  10  7  3  ماهانه

  25/9  6  75/2  هفته 13
  5/8 5 5/2  هفته 26

  7  3  2  سالانه
  3  2  1  گاهاً

  

* اندازه انتشار * فاكتور اثر)، بايد مطابق  زمان بيضرپس از محاسبه ميزان فاكتور خطر (: جداسازيانتخاب نوع 
  موثر و با كمترين ريسك اقدام گردد.  جداسازياب روش خجدول زير نسبت به انت

 فاكتور خطر  جداسازيروش
  30كمتر يا مساوي   شير منفرد
 150-31  شير دوبل

  450-151  و تخليه دوبل يساز مسدود
 600تا451  و اسپيد منفردشير
  600بالاي  دو اسپي هيتخل ،دوبل يمسدود ساز
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مثبت در برخي  جداسازي: چيدمان 2يوست پ
  از تاسيسات فرايندي
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مثبت جداسازيچيدمان 

OIL OUTLET

WATER OUTLET

TO FLARE
HEADER

BLANKET GAS

BALANCE LINE

OIL INLET

CLOSED DRAIN
HEADER

LO
LO

NC NC

NC

TANK ISOLATION (SOUR SERVICE)

Breakout
Spool

Normal Operation

OIL OUTLET

WATER OUTLET

TO FLARE
HEADER

BLANKET GAS

BALANCE LINE

OIL INLET

CLOSED DRAIN
HEADER

LC
LC

LC LC

LO

Breakout
Spool

Removed

Isolated 

LC LC

LO

Flange
Blinded

LC

LC

LC

LC

SPADE

WARNING. The ‘Blind’ on the tank vent line to Flare can only be 
swung if the station / facility is Shutdown or an isolation valve 
is provided on the line upstream of the spade location.

NOTE. The Bleed Valve 
will be locked open to 
relieve any pressure build 
up to the closed drains.
Provision should be made 
to provide a means of 
monitoring the bleed line 
from the ‘double block 
and bleed’
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: نمونه چك ليست هاي پايش و  3پيوست 

  بازنگري
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   جداسازينمونه چك ليست پايش و بازنگري 

  جداسازي بررسي شده: محل
  تاريخ:

تكميل در دست اقدام/وضعيت (
  شده):

  بررسي كننده:

  بلي، خير
كاربرد 
  ندارد

اقدامات/ 
  پيشنهادات

 هاها/دستورالعملسيستم
 در مستندات بيان شده است؟ جداسازيآيا هدف  .1

؟ انجام شده است پروانه كار بر اساس استاندارد و با اخذ آيا برنامه جداسازي .2
   )(مستندات ارجاع و ارائه شده/صحت دارد

باشد، آيا گواهينامه در محل و به  جداسازينامه در صورتي كه نياز به گواهي .3
 شود؟طور صحيح تكميل مي

 با استاندارد مطابقت دارد؟ جداسازي، آيا روش جداسازيبراي هر نقطه  .4

ارزيابي يا مجاز شده  ،در صورتي كه جواب سوال قبل خير است، آيا انحراف .5
 است؟

هاي اضافي مورد نياز (براي كاهش ريسك) به واسطه ارزيابي در آيا كنترل .6
 شناسايي شده است؟ جداسازيمستندات 

 آيا فركانس/الزامات تست و تاييد تعريف شده است؟  .7

 مدارك مربوط به جداسازي به منظور برگرداندنبراي جداسازي تكميل شده،  .8
 ؟تكميل شده استتاسيسات به حالت سرويس 

  افراد
، به عنوان فرد داراي جداسازيراد درگير در طرحريزي، تاييد و انجام آيا همه اف .9

 اند؟صلاحيت براي اين امر مجاز شده

 ازيجداسهاي تاسيسات مجاور) از وضعيت فراد تحت تاثير (مثل اپراتورآيا ساير ا .10
 تاسيسات مطلع هستند؟

 محدوده عملياتي 

روي تاسيسات شناسايي شده و با نقشه خط لوله و  جداسازيآيا همه نقاط  .11
 مطابقت دارند؟ جداسازيگواهينامه 

 مطابقت دارند؟ جداسازينقشه و گواهي بر روي گذاري آيا تاسيسات با علامت .12

 صورت گرفته است؟ جداسازيآيا ارزيابي ايمني براي همه نقاط  .13

در محل، تعيين هاي عملياتي موجود آيا همه احتياط ها در پروانه كار/روش .14
 اند؟گرديده

 آيا هر نقطه تاسيسات/تجهيزات ايزوله شده است؟ .15

 آيا همه شيرهاي تخليه مايع و گاز در وضعيت صحيح هستند؟ .16

 اند؟حركت (ثابت) شدهآيا همه شيرها بي .17

هاي كور كننده و غيره نشان ، فلنجاسپيدهاآيا ميزان فشار و ساختار مواد روي  .18
 اند؟ داده شده
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  جداسازي بررسي شده: محل
  تاريخ:

تكميل در دست اقدام/وضعيت (
  شده):

  بررسي كننده:

  بلي، خير
كاربرد 
  ندارد

اقدامات/ 
  پيشنهادات

 براي بررسي كننده تشريح شده است؟جداسازيآيا ايمني  .19

مورد نياز يابد، پايش كه بيش از يك شيفت كاري ادامه مي جداسازي درآيا  .20
 وجود دارد؟ جداسازيايمني  حصول اطمينان از براي

كامل به حالت اوليه  تكميل شده، همه تجهيزات به طور جداسازيآيا براي  .21
 يساتفرايند و تاس ايمني تجهيزات مرتبط بانترلها يا اند و تمام كبرگردانده شده

  اند؟به حالت اول برگردانده شده
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  ماخذ و منابع: 4پيوست 
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5. American Gas Association, purging principles and practice, 2001. 
6. Petroleum Development Oman L.L.C., Gas freeing purging and leak testing process 

equipment and pipework, 2010. 

  

  

  


